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1. CZESC OGOLNA
1.1. Nazwa nadana zamoOwieniu przez zamawiajgcego

Odnowa zdegradowanych obszaréw miejskich w rejonie ul. Henryka Poboznego - renowacja czesci wspélnych
wielorodzinnych budynkéw mieszkalnych dla budynku przy ul. H. Poboznego 18B

1.2. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t pokrywczych
dachéwkag ceramiczng, tynkéw zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych oraz robét posadzkowych i okltadzinowych z
ptytek przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek przygotowanych fabrycznie w budownictwie mieszkaniowym.

1.3. Zakres stosowania ST

Standardowa specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.2.

Projektant sporzadzajagcy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegélowe specyfikacje techniczne
wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany,
uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robot, uwzgledniajgce wymagania
Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji rob6t, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i jakosci
tych robot.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych
rob6t o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos$é, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy
zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej oraz
przy uwzglednieniu przepiséw bhp.

1.4. Przedmiot i zakres rob6t objetych ST

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynno.ci majgcych na celu wykonanie pokry¢ dachowych z dachéwek ceramicznych
i cementowych.

Przedmiotem opracowania jest okre.lenie wymagan odno.nie wda.ciwo.ci materiatéw, wymagan w zakresie
przygotowania podktadow i sposobdw ich oceny, wymagan dotyczgcych wykonania pokryé oraz ich odbioréw.
Specyfikacja dotyczy wykonania tynkow zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych w obiektach kubaturowych i obejmuje
wykonanie nastepujgcych czynnosci:

— przygotowanie podtoza (wg pkt. 5.3.),

— wykonanie warstwy wyréwnawczej,

— wykonanie tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych.

Przedmiotem specyfikacji jest okreslenie wymagan odnosnie wtasciwosci materiatow wykorzystywanych do robot
tynkarskich, wymagan w zakresie rob6t przygotowawczych oraz wymagan dotyczgcych wykonania i odbioréw tynkow
zwyktych.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie:

. pokrycie podtdg ptytkami (posadzki), ktére stanowig wierzchni element warstw podtogowych,

. pokrycie $cian ptytkami (oktadziny), ktére stanowig warstwe ochronng i ksztattujgca forme architektoniczng
oktadanych elementow.

Specyfikacja obejmuje wykonanie posadzek i oktadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek przygotowanych
fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje okre.lenie wymagan odno.nie wkasnosci materiatéw, wymagan i sposobow oceny
podtozy, wykonanie posadzek i oktadzin wewnetrznych i zewnetrznych z ptytek, oraz ich odbiory.

Specyfikacja nie obejmuje wyktadzin i oktadzin chemoodpornych oraz wykonywanych wedlug metod opatentowanych
lub innych zaprojektowanych indywidualnie dla konkretnego obiektu.

1.5. Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST
~Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4,a takze podanymi ponizej:

Podktad pod pokrycie dachéwkowe . faty drewniane przybite poziomo i prostopadle do krokwi nachylonych pod kgtem
okreslonym dla poszczegélnych typoéw pokryé w PN-B-02361:2010.

Jednostka tadunkowa - zbiér wyrobow odpowiednio uformowany i zespolony o zunifikowanych wymiarach i masie,
przystosowany do zmechanizowanych czynnoci podczas przechowywania, zatadunku, transportu i wytadunku.
Wyroby luzem - pojedynczy wyréb lub wyroby nie wchodzgce w sktad jednostki tadunkowej i nie przystosowane do
zmechanizowanych czynnosci podczas przechowywania i transportu.

Podtoze — element budynku, na powierzchni ktérego wykonany ma by¢ tynk.

Warstwa wyréwnawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwnosci powierzchni podtoza.

Warstwa wygtadzajgca — cienka warstwa wykonana dla uzyskania gtadkiej powierzchni podtoza.

Warstwa gruntujgca — powtoka wzmacniajgca i uszczelniajgca podioze oraz zwiekszajgca przyczepnosé dolnej
warstwy tynku.

Faseta — wyoblenie wykonane na potgczeniu powierzchni poziomych i pionowych.
Dodatkowo w Specyfikacji uzywane sg nastepujgce terminy:

Bezspoinowy system ocieplania  $cian zewn etrznych (BSO) — wykonywany na budowie zestaw wyrobéw
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produkowanych fabrycznie, dostarczany jako kompletn y system i sktadaj acy sie, minimum, z nast epujacych
sktadnikéw:

— zaprawy klejacej i tgcznikbw mechanicznych systemu,
— materiatu do izolacji cieplnej,
— jednej lub wiekszej liczby okreslonych warstw systemu, w ktérych co najmniej jedna warstwa zawiera zbrojenie,
— warstwy wykonczeniowej systemu.
Wszystkie sktadniki sg zaprojektowane przez producenta specjalnie dla systemu i podtoza.
Systemy BSO mozna podzieli¢ ze wzgledu na:
— rodzaj zastosowanej izolacji termicznej — styropian, wetna mineralna (zwykta, lamelowa),
— sposo6b mocowania — klejenie, klejenie/mocowanie mechaniczne, mocowanie mechaniczne,
— rodzaj warstwy wykonczeniowej — tynk cienkowarstwowy (mineralny, polimerowy, krzemianowy, silikonowy),
— stopienh rozprzestrzeniania ognia — nierozprzestrzeniajgce, stabo rozprzestrzeniajgce, silnie rozprzestrzeniajgce.

Podlo ze — powierzchnia nowej lub istniejgcej Sciany lub stropu. Moze byé w stanie surowym, pokryta tynkiem
mineralnym, organicznym i powtokami farb.

Srodek gruntuj acy — materiat nanoszony na podioze lub > warstwe zbrojong, celem regulacji (wyréwnania, redukcji)
nasigkliwosci lub zwiekszenia przyczepnosci.

Izolacja cieplna — materiat o niskiej warto$ci wspoétczynnika przewodzenia ciepta, jako sktadnik BSO mocowany w
formie ptyt na $cianach (przegrodach) zewnetrznych i nadajgcy im wymagane parametry termoizolacyjne.

Zaprawa (masa) klej gca — materiat systemu do przyklejania materiatu izolacyjnego do podioza.

taczniki mechaniczne — okreslone tgczniki do mocowania systemow izolacji cieplnej do podtoza, na przyktad kotki
rozporowe i profile.

Warstwa zbrojona — okre$lona warstwa systemu stosowana bezposrednio na powierzchni materiatu do izolacji
cieplnej. Zawiera zbrojenie. Warstwa zbrojona ma najwiekszy wptyw na wtasciwosci mechaniczne systemu.

Siatki z widékna szklanego - okreslone tkaniny systemu skfadajgce sie z przedzy z ciggtych wtékien szklanych w obu
kierunkach watku i osnowy, z wykonczeniem odpornym na dziatanie alkaliow.

Zbrojenie — okreslone materialy systemu osadzane w warstwie zbrojonej w celu zwiekszenia jej wytrzymatosci
mechanicznej. Zbrojeniem sg zazwyczaj siatki z wtdkien szklanych lub siatki metalowe.

Warstwa wyko nczeniowa — okreslony materiat mineralny, organiczny i/lub nieorganiczny systemu, tworzacy jego
wierzchnig warstwe. Warstwa wykonczeniowa w potgczeniu z warstwg zbrojong stanowi zabezpieczenie przed
oddziatywaniem warunkéw atmosferycznych; nadaje réwniez systemowi fakture i barwe.

Systemowe elementy uzupetniaj gce — listwy (profile) cokotowe (startowe), katowniki narozne (ochronne), profile
dylatacyjne, profile i elementy dekoracyjne, podokienniki — stuzg do zapewnienia funkcji technicznych BSO i
uksztattowania jego powierzchni.

1.6. Ogdlne wymagania dotyczgce robét tynkarskich

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogoélne powszechnie stosowane wymagania
dotyczgce rob6t podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.5.

1.7. Dokumentacja dla wykonania tynkéw zwyktych

Roboty tynkarskie nalezy wykonywaé¢ na podstawie dokumentacji, ktérej wykaz oraz podstawy prawne sporzadzenia
podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.6.

Dokumentacj e robét ociepleniowych stanowi  a:

— projekt budowlany i wykonawczy w zakresie wynikajgcym z rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z 02.09.2004 r.
w sprawie szczego6lowego zakresu i formy dokumentaciji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i
odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072 z p6zn.
zZmianami),

— specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét (obligatoryjne w przypadku zamoéwien publicznych),
sporzgdzone zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegotowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072 z p6zn. zmianami),

— dziennik budowy, prowadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury
z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia
zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pézn.
Zmianami),

— dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania uzytych

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0.



wyrobéw budowlanych, zgodnie z ustawg z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92,
poz. 881), karty techniczne wyrobow lub zalecenia producentéw, dotyczace stosowania wyrobow,

— protokoty odbioréw czesciowych, koncowych i robét zanikajgcych, z zatgczonymi protokotami z badan kontrolnych,

— dokumentacja powykonawcza, czyli wymienione wczesniej czesci skladowe dokumentacji robét z naniesionymi
zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot (zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Prawo budowlane z dnia 7 lipca
1994 r. — Dz. U. 2 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z pézniejszymi zmianami).

Roboty dociepleniowe nalezy wykonywa¢ na podstawie dokumentacji projektowe;j
i szczegotowej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét ociepleniowych, opracowanych dla konkretnego
przedmiotu zamowienia.

Czesc¢ rysunkowa dokumentacji projektowej powinna zawiera¢ miedzy innymi:

— widoki elewaciji, wraz z ewentualnym rozmieszczeniem elementdw i profili dekoracyjnych, linii zmian kolorystyki i
faktury powierzchni; w przypadkach bardziej zltozonych — rozwiniecia poszczeg6lnych elewacji,

— rzut kondygnacji (kondygnacji powtarzalnej) i przekroje poprzeczne budynku,
— rzut dachu, zawierajgcy rozmieszczenie rur spustowych,

— rysunki detali architektonicznych — szczego6tow potgczen ocieplenia powierzchni $cian ze stolarkg, podokiennikami,
okapem dachu, ptytami balkonu, profilami dylatacyjnymi i innymi elementami elewacyjnymi.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WtASCIWOSCI MATERIALOW

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace wiasciwosci materiatdw, ich pozyskiwania iskladowania podano w ST
~Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 2

Materiaty stosowane do wykonywania robét pokrywczych dachéwka ceramiczng i cementowg bedace w mys| Ustawy
0 wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. materiallami budowlanymi (Dz. U. Nr 92 poz. 881 z pdeniejszymi
zmianami), wprowadzone do obrotu i stosowane w budownictwie na terytorium RP, powinny mie¢:

- oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang norma europejskg
wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobatg techniczng lub krajowa specyfikacjg techniczng
panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje
Europejskg za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

- oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze s3g to wyroby nie podlegajgce obowigzkowemu oznakowaniu CE,
dla ktorych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczng, bgde uznano za "regionalny wyréb
budowlany", albo

- deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu
umieszczonego w wykazie wyrobow majgcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez
Komisje Europejska.

Oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacje producenta i typu wyrobu, kraju pochodzenia oraz daty produkc;ji.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie peing dokumentacje dotyczgca sktadanych na budowie materiatéw
przeznaczonych do wykonania robot posadzkowych i oktadzinowych.

2.2. Rodzaje materiatow

Wszystkie materialy do wykonania rob6t tynkarskich powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach
odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

- Materiaty podstawowe:

dachéwki oraz uzupetniajgce dachowe wyroby ceramiczne, ktére powinny spetnia¢ wymagania okreslone w PN-EN
1304:2007,

Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajacg wymaganiom normy PN-EN
1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna
stosowac¢ wodociggowg wode pitng.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych tluszcze organiczne,
oleje i mut.

Piasek
Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003 ,Kruszywa do zapraw”, a w szczegolnosci:
— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0
mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac¢ piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich — $rednioziarnisty
odmiany 2.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.
Zaprawy budowlane do wykonania tynkéw zwyktych

e Marka i sktad zaprawy powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykte” lub
aprobatom technicznym (w specyfikacji szczeg6towej nalezy uscisli¢c wymagania).

* Przygotowanie zapraw do robét tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
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» Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej przygotowaniu, tj. w
okresie ok. 3 godzin.

« Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

« Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowa¢ cement wedtug normy
PN-EN 197-1:2002 ,Cement — Cze$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw
powszechnego uzytku”. Za zgoda Inspektora nadzoru mozna stosowa¢ cement z dodatkiem zuzla lub popiotow
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili
wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

« Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszo-ne w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna hiegaszonego, ktdére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczysz-czeh obcych. Wapno powinno spetnia wymagania normy PN-EN-459.
Sktad objetosciowych sktadnikéw zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, 2.2.1. ............... 2.2.4.Piyty i pytki

Ptytki powinny odpowiada ¢ nastepujacej normie:
— PN-EN 14411:2005 — Plytki i ptyty ceramiczne — Definicja, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie.

Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okreslaé dokumentacja projektowa. Szczegdlnie dotyczy to ptytek
dla ktérych muszg by¢ okreslone takie parametry jak np. stopien $cieralnosci, mrozoodpornos$¢ i twardosc.

Kompozycje klej ace i zaprawy

Kompozycje klejace do mocowania ptytek muszag spetnia¢ wymagania normy PN-EN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.
Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania posadzek i oktadzin z ptytek to:

— listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

— $rodki ochrony ptytek i spoin,

— $rodki do usuwania zanieczyszczen,

— $rodki do konserwacji posadzek i oktadzin.

Wszystkie ww. materialty muszg mie¢ wiasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie aprobaty
techniczne.w zalezno-$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

- gwozdzie, klamry lub inne wyroby systemowe do mocowania dachéwek i ggsioréw,
- drut do przywigzywania dachowek i ggsioréw do gwozdzi lub tat . powinien byé ocynkowany, miekki, o srednicy
1,0-1,6 mm,
- nieceramiczne i niecementowe systemowe akcesoria uzupeuniajgce do pokrya dachowkg takie jak: ta.my i

listwy uszczelniajgce lub wentylacyjne, ta.my do obrobek, grzebienie okapu, siatki ochronne okapu,
- zaprawa do uszczelniania stykdéw spetniajgca wymagania okreslone w dokumentaciji projektowej, zgodnie z PN-EN
998-1:2010 lub PN-EN 998-2:2010.

Wszystkie wyzej wymienione materially muszg mie¢ wtasciwosci techniczne okreslone przez producenta dachowek i
odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich

dokumentéw odniesienia (PN badz aprobat technicznych).

Wszystkie materiaty do wykonania ocieple A powinny odpowiada ¢ wymaganiom zawartym w dokumentach
odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

Srodek gruntuj acy — materiat wodorozcienczalny (np. dyspersja akrylowa, wodny roztwér szkta wodnego) stosowany,
zaleznie od rodzaju i stanu podtoza, do jego przygotowania przed klejeniem plyt izolacji termicznej lub na powierzchni
warstwy zbrojonej, przed wykonaniem warstwy wykonczeniowej.

Zaprawa (masa) klej gca — gotowy lub wymagajgcy zarobienia z wodg materiat (na bazie cementu modyfikowany
polimerami, polimerowy/akrylowy mieszany z cementem, zbrojony wioknem szklanym) do klejenia plyt izolacji
termicznej do podtoza, zréznicowany zaleznie od rodzaju izolacji (styropian, wetna mineralna). Wyboér zaprawy ma
wptyw na klasyfikacje palnosci wyrobu. W niektérych systemach zaprawa klejgca stosowana jest takze do wykonania
warstwy zbrojonej. Wymagana konsystencja zaprawy (stozek pomiarowy): 10 £1 cm.

Ptyty termoizolacyjne

— plyty ze styropianu (polistyrenu spienionego) ekspandowanego (EPS 70-040 Fasada, EPS 80-036 Fasada) maja
zastosowanie jako izolacja termiczna BSO przy ograniczeniu do wysokosci 25 m powyzej poziomu terenu (budynki
nowobudowane) oraz do 11 kondygnacji wigcznie (budynki wzniesione przed 01.04.1995). Mocowane sg, zaleznie
od rodzaju podtoza, wysokosci budynku i potozenia na $cianie — metodg klejenia, za pomocg tgcznikow
mechanicznych lub metodg tgczong. Plyty majg krawedzie proste lub frezowane (piéro/wpust, przylga),
poprawiajgce szczelno$¢ potgczen. Do elewacji boniowanych produkowane sg gotowe, frezowane elementy
izolacji lub spoiny frezowane sg na powierzchni zwyklych plyt. Szczegbélowe wymagania dla pltyt ze styropianu
ekspandowanego okresla norma PN-EN 13163,

— plyty ze styropianu ekstrudowanego — ze wzgledu na nizszg w poréwnaniu ze styropianem ekspandowanym
nasigkliwos$¢, majg zastosowanie w strefach o podwyzszonym oddziatywaniu wilgoci (woda rozpryskowa, wilgo¢
gruntowa), np. na cokotach budynkéw. Szczeg6towe wymagania dla piyt ze styropianu ekstrudowanego okresla
norma PN-EN 13164,

— plyty z welny mineralnej zwyklej i lamelowej majg zastosowanie na calych powierzchniach $cian budynkoéw lub, w
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potgczeniu ze styropianem, tylko na czesci powyzej 25 m ponad poziomem terenu. Plyty z wetlny mineralnej
zwyktej wymagajg w kazdym przypadku mocowania mechanicznego, z wetny lamelowej moga by¢, zaleznie od
wiasciwosci podtoza, tylko klejone. Szczeg6towe wymagania dla ptyt z welny mineralnej okresla norma PN-EN
13162,

inne rodzaje materiatow termoizolacyjnych — szkto piankowe, pianka mineralna.

taczniki mechaniczne :

kotki rozporowe — wkrecane lub wbijane, wykonane z tworzywa sztucznego (nylon, polipropylen, poliamid,
polietylen) lub z blachy stalowej, z rdzeniem metalowym lub z tworzywa. Wyposazone sg w talerzyki dociskowe,
dodatkowo — w krazki termoizolacyjne, zmniejszajgce efekt powstawania mostkéw termicznych,

profile mocujgce — metalowe (ze stali nierdzewnej, aluminium) elementy, stuzace do mocowania ptyt izolacji
termicznej o frezowanych krawedziach.

Zaprawa zbroj gca — oparta na bazie cementu lub bezcementowa (np. dyspersja akrylowo-kopolimerowa),
zawierajgca wypetniacze (takze wtdékna) masa, nanoszona na powierzchnie piyt izolacyjnych, w ktérej zatapiana jest
siatka zbrojgca. W niektérych systemach tworzy samodzielnie warstwe zbrojona.

Siatka zbroj gca — siatka z wtokna szklanego (impregnowanego przeciwalkalicznie)

0 gramaturze min. 145 g/m2, wtapiana w zaprawe zbrojgca.

Zaprawy (masy) tynkarskie

zaprawy mineralne — oparte na spoiwach mineralnych (mineralno — polimerowych) suche zaprawy do
wykonywania tynkéw cienkowarstwowych. Mimo mozliwosci barwienia, zgodnie z zaleceniami producentéw, dla
poprawy cech optycznych, nasigkliwosci i odpornosci na zanieczyszczenia wymagajg zwykle malowania farbami
elewacyjnymi. Zaleznie od uziarnienia (1,5-6 mm) wykonywane sg w r6znych grubosciach i fakturach powierzchni
— typu baranek lub rowkowy (,kornik”, ztobiony),

masy akrylowe (polimerowe) — oparte na spoiwach organicznych (dyspersje polimerowe) gotowe materialy do
wykonywania tynkéw cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagajg malowania farbami elewacyjnymi.
Grubosci i faktury powierzchni — jak w przypadku tynkéw mineralnych,

masy krzemianowe (silikatowe) — oparte na bazie szkta wodnego potasowego (z dodatkiem zywicy akrylowej)
gotowe materialy do wykonywania tynkéw cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagajg malowania
farbami elewacyjnymi. Zaleznie od uziarnienia (1-3 mm) wykonywane w réznych grubosciach i fakturach
powierzchni tynkéw — typu baranek, rowkowy lub modelowany,

masy silikonowe — oparte na bazie zywicy (emulsji) silikonowej, gotowe materiaty do wykonywania tynkéw
cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagajg malowania farbami elewacyjnymi. Grubosci i faktury
powierzchni — jak w przypadku tynkéw krzemianowych.

Farby — farby elewacyjne akrylowe, krzemianowe (silikatowe) i silikonowe, stosowane systemowo lub uzupetniajgco
na powierzchniach tynkéw cienkowarstwowych.

Elementy uzupetniaj gce (akcesoria systemowe):

profile cokotowe (startowe) — elementy stalowe lub aluminiowe, stuzgce do systemowego uksztattowania dolnej
krawedzi powierzchni BSO, mocowane do podtoza za pomocg kotkéw rozporowych,

narozniki ochronne — elementy: z wtokna szklanego (siatki), PCW, blachy stalowej i aluminiowej (z ramionami z
siatki), stuzgce do zabezpieczenia (wzmocnienia) krawedzi (naroznikow budynkow, osciezy itp.) przed
uszkodzeniami mechanicznymi,

listwy krawedziowe — elementy ze stali nierdzewnej (aluminium) stuzgce do wykonywania stykéw BSO z innymi
materiatami (np. o$cieznicami),

profile dylatacyjne — elementy metalowe lub z wtékna szklanego, stuzace do ksztattowania szczelin dylatacyjnych
na powierzchni BSO,

tasmy uszczelniajgce — rozprezne tasmy z elastycznej, bitumizowanej pianki (poliuretanowej) do wypetniania
szczelin dylatacyjnych, potaczen BSO z o$cieznicami, obrébkami blacharskimi i innymi detalami elewacyjnymi,

pianka uszczelniajgca — materiat do wypetniania nieszczelnych potgczen miedzy ptytami izolacji termicznej,
siatka pancerna — siatka z widkna szklanego o wzmocnionej strukturze (gramatura ~500 g/m2), do wykonania

wzmocnionej warstwy zbrojonej BSO w strefach o podwyzszonym oddziatywaniu mechanicznym (np. do wysokosci
2 m ponad poziomem terenu),

siatka do detali — siatka z wtékna szklanego o delikatnej strukturze (gramatura
~50 g/m2) do ksztattowania detali elewacji (boniowanie, profile),

profile (elementy) dekoracyjne — gotowe elementy do ksztattowania elewacji (gzymsy, obramienia, podokienniki),
wykonane z granulatu szklanego, styropianu, pokrywane ewentualnie warstwg zbrojong i malowane,

podokienniki — systemowe elementy, wykonane z blachy lakierowanej, powlekanej (stalowej, aluminiowej),
dostosowane do montazu z BSO.

Uwaga: W skiad wiekszosci systeméw BSO wchodzi jedynie cze$é wymienionych wyzej elementéw.
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2.3. Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyrobéw do robét tynkarskich

Materiaty i wyroby do robét tynkarskich mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

— s3g zgodne z ich wyszczego6lnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i specyfikaciji
technicznej (szczeg6towe)),

— sg wihasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknieé) i oznakowane (petna nazwa
wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spelniajg wymagane wlasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania wyrobOw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobow lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania
wyrobow,

— spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia rob6t tynkarskich
powinien sie konczy¢ przed zakohnczeniem podanych na opakowaniach terminéw przydatnosci do stosowania
odpowiednich wyrobow).

Niedopuszczalne jest stosowanie do robdt posadzkowych i okladzinowych z plytek materialdw nieznanego

pochodzenia.

Przyjecie materiatéw i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub protokotem
przyjecia materiatow.

2.4. Warunki przechowywania materiatéw i wyrobéw do robét tynkarskich

Wszystkie wyroby do pokryé dachéwkg powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg
producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm, w szczegdlnosci (w odniesieniu do wyrobéw ceramicznych) normy
PN-B-12030:1996.
Dachéwki i ksztattki dachowe przechowuje sie na placach skladowych wygrodzonych, wyréwnanych,
utwardzonych, oczyszczonych z nieczystosci oraz z odpowiednimi spadkami do odprowadzenia wod opadowych.
Wyroby przechowuje sie luzem w stosach lub w jednostkach tadunkowych. Jednostki tadunkowe powinny byé
skltadowane na paletach.
Materiaty i wyroby do robét tynkarskich powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg
producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm bgdz aprobat technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatldw i wyrobéw opakowanych powinno by¢ kryte, suche
oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni
stonecznych.

Wyroby tynkarskie konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach w
temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na paletach lub
drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy przechowywaé¢ w
szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywa¢ wody w opakowaniach po $rodkach
chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano materialy mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

3.  WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
3.1. Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 3

3.2. Sprzet do wykonywania tynkéw zwyktych

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na
jakos¢ materiatéw i wykonywanych rob6t oraz beda przyjazne dla srodowiska.

Przy doborze sprzetu i narzedzi nalezy uwzgledni¢ réwniez wymagania producenta.

Do wykonywania robét tynkarskich nalezy stosowaé nastepujgcy sprzet i narzedzia pomocnicze:

a) do przygotowania podtoza — miotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe, urzadzenia do mycia
hydrodynamicznego, urzadzenia do czyszczenia strumieniowo-Sciernego, termometry elektroniczne,
wilgotnosciomierze elektryczne, przyrzady do badania wytrzymatosci podtoza,

b) do przygotowania zapraw — betoniarki, mieszarki do zapraw, przewozne zbiorniki na wode, naczynia i wiertarki z
mieszadtem wolnoobrotowym,

c) do naktadania zaprawy — agregaty tynkarskie, pompy do zapraw, kielnie, pace.

Uwaga: Ostatecznego doboru sprzetu wraz z okresleniem jego parametrow nalezy dokonaé w szczegOtowej
specyfikacji technicznej.
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4.  WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 4

4.2. Transport materiatow

— Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢é cemento-wozem, natomiast cement i wapno
suchogaszone workowane mozna przewozi¢é dowolnymi $rodkami transportu i w odpowiedni sposob
zabezpieczone przed zawilgoce-niem;

— Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych;

— Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

Zaladunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzetem mechanicznym.

Zaladunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach uktadanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny zatadunek
zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki,
wciggniki, wozki.

Srodki transportu do przewozu materiatéw i wyrobéw workowanych muszg umozliwiaé zabezpieczenie tych
wyrobow przed zawilgoceniem, przemarznieciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym. Materiaty ptynne
pakowane w pojemniki, kontenery itp. nalezy chroni¢ przed przemarznigciem, przegrzaniem i zniszczeniem
mechanicznym.

Jezeli nie istnieje mozliwos¢ poboru wody na miejscu wykonania robét, to wode nalezy dowozi¢ w szczelnych i
czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przewozi¢ wody w opakowaniach po $rodkach chemicznych lub w
takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano inne ptyny badz substancje mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

Transport materiatéw wykorzystywanych w innych robotach budowlanych nie moze odbywaé sie po wczesniej
wykonanych posadzkach.

5.  WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 5
5.2. Warunki przystgpienia do robot

Warunki przystagpienia do rob6t pokrywczych dachéwkg

Do wykonywania robét pokrywczych dachéwkg mozna przystgpi¢ po catkowitym zakonczeniu i odbiorze robot

konstrukcyjnych (ciesielskich) dachu oraz po przygotowaniu i kontroli podktadu pod pokrycie. Ponadto roboty

pokrywcze moga byé wykonywane po zrealizowaniu poprzedzajacych je prac na dachu takich jak:

— deskowanie i pokrycie papg koszy (zlewow) dachowych,

— wyprowadzenie przewodow wentylacyjnych ponad dach,

— wykonanie kominéw i nasad kominowych,

— otynkowanie lub spoinowanie komindw,

— osadzenie masztéw, n6zek pod tawy kominiarskie, rur itp. elementéw przechodzgcych przez pokrycie dachowe,
nieosadzonych w elementach systemowych przyjetego rozwigzania pokrywczego uktadanych w trakcie
wykonywania robot pokrywczych,

— wykonanie obrébek blacharskich na okapach, w koszach, przy murach ogniowych i kominach, rurach, masztach i
podobnych elementach przechodzgcych przez pokrycie dachowe.

Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny byé zakonczone wszystkie roboty stanu surowego,

roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane prze-bicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystagpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczow muréw tj. po uptywie 4-6 miesiecy

po zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C oraz pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi

spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkéw

zabezpieczajagcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlano-montazowych w okresie obnizonych

temperatur”.

Uwaga: Jezeli istnieje prawdopodobienstwo wykonywania tynkéw w obnizonych temperaturach, w szczego6towej
specyfikacji technicznej nalezy podaé¢ niezbedne wymagania i warunki.

Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed nastonecznieniem
dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1
tygodnia, zwilzane woda.

Warunki przyst gpienia do robét ociepleniowych

Przed rozpoczeciem robét zwigzanych z wykonaniem BSO nalezy:

— wykona¢ projekt rob6t ociepleniowych, zaréwno w przypadku obiektéw nowobudowanych, jak i prac

renowacyjnych. Projekt powinien przewidzie¢ zamocowanie elementéw elewacyjnych w sposéb nie powodujacy
powstawania istotnych dla funkcjonalnosci systemu mostkéw termicznych,

— przygotowac plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (bioz) i zapewni¢ odpowiednie zagospodarowanie placu
budowy,
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— wykona¢ wszystkie roboty stanu surowego, zamurowac i wypetni¢ przebicia, bruzdy i ubytki,

— wykonaé¢ caly zakres rob6t dekarskich (pokrycia, odwodnienie, obrébki blacharskie), montazu (ewentualnie
wymiany) stolarki okiennej i drzwiowej zewnetrznej, przejs¢ i przytaczy instalacyjnych na powierzchniach
przeznaczonych do wykonania BSO,

— wykona¢ roboty, majgce wplyw na sytuacje wilgotnosciowg podioza, przede wszystkim tynki wewnetrzne i
jastrychy,

— wykona¢ zabezpieczenia stolarki, $lusarki, oktadzin i innych elementéw elewac;ji.

5.3. Wymagania dotycz gce podktadu pod pokrycia z dachéwek ceramicznych lu b cementowych

Podktad pod pokrycie z dachéwek stanowig drewniane taty przybite poziomo i prostopadle do krokwi nachylonych pod
katem okreslonym w dokumentaciji projektowej.

Wymagania dotyczgce podktadu z tat drewnianych pod pokrycia z dachéwek sg nastepujgce:

— pochylenie ptaszczyzny podkitadu z tat drewnianych pod pokrycia z dachéwek ceramicznych lub cementowych
powinno by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia i zgodne z wymaganiami normy PN-B-02361:2010,

— faty do wykonania podktadu powinny mie¢ minimalny przekroj 38x50 mm; (wymiary te mogg by¢ inne, jezeli
wynikaé to bedzie z obliczen statycznych),

— laty mocowane wzdtuz okapu powinny by¢ grubsze o 20 mm (58x50 mm),

— laty powinny by¢ utozone poziomo i przybite do kazdej krokwi jednym gwozdziem; styki tat powinny znajdowac¢ sie
na krokwiach; faty kalenicowe i grzbietowe mogg by¢ mocowane za pomocg wspornikéw lub uchwytéw
systemowych przyjetego rozwigzania pokrywczego,

— odchylenie od poziomu fat nie powinno przekracza¢ 2 mm na diugos¢ 1 metra i 30 mm na catej dlugosci dachu,

— w przypadku instalowania rynien, do czét krokwi powinna by¢ przybita deska grubosci od 32 mm do 38 mm w celu
umocowania do niej uchwytéw rynnowych; wierzch deski powinien sie pokrywac¢ z wierzchem taty okapowej,

— wzdhuz kalenicy i narozy powinny by¢ przybite dodatkowe taty do mocowania gasioréw,

— wzdluz kosza dachowego przewidzianego do pokrycia blachg powinna by¢ przybita deska srodkowa (wzdtuz osi
kosza), a po obu jej stronach — deski tgczone na styk,

— wzdhuz kosza dachowego przewidzianego do pokrycia dachéwkami koszowymi nalezy przybi¢ deske srodkowag
wzdtuz osi kosza; grubos¢ deski powinna by¢ dostosowana do grubosci fat,

— laty i deski powinny by¢ zabezpieczone przed zagrzybieniem srodkami majacymi aprobaty techniczne,

— podkiad z tat powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnych,

— w podktadzie z tat powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszania rynien oraz usztywnione krawedzie zewnetrzne,

— plaszczyzna potaci z tat powinna by¢ na tyle réwna, by przeswit pomiedzy nig a tatg kontrolng potozong na co
najmniej 3 krokwiach byt nie wiekszy niz 5 mm w kierunku prostopadtym do spadku i nie wiekszy niz 10 mm w
kierunku réwnolegtym do spadku.

Przygotowanie podioza pod tynki
5.3.1. Podtoza tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.
5.3.2. Spoiny w murach ceglanych

— W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy w czasie murowania $cian wypetnia¢ zaprawg spoin przy
zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

5.3.3. Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i
substancji tlustych. Plamy z substancji tlustych mozna usunagé 10-proc. roztworem szarego mydta lub
wypalajgc je lampg benzynowa.

5.3.4. Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

Wymagania dotycz gce podto za pod roboty ociepleniowe

Przed rozpoczeciem robét nalezy wykona¢ ocene podioza, polegajgcg na kontroli jego czystosci, wilgotnosci,
twardosci, nasigkliwosci i rownosci.

Proba odporno $ci na s$cieranie — ocena stopnia zapylenia, osypywania sie powierzchni lub wystepowania
pozostatosci wykwitdw i spiekdéw za pomoca dtoni lub czarnej, twardej tkaniny.

Proba odporno sci na skrobanie (zadrapanie) — wykonanie krzyzowych nacieé i zrywanie powierzchni lub ocena
zwartosci i nosnosci podtoza oraz przyczepnosci istniejgcych powtok za pomoca rylca.

Préba zwil zania — ocena chtonnosci (nasigkliwosci) podtoza za pomocg mokrej szczotki, pedzla lub spryskiwacza.

Sprawdzenie réwno $ci i gtadko $ci — okreslenie wielkosci odchytek s$ciany (stropu) od ptaszczyzny i kierunku
pionowego (poziomego). Dopuszczalne wartosci zalezne sg od rodzaju podtoza (konstrukcje murowe, zelbetowe
monolityczne, zelbetowe prefabrykowane, tynkowane). Okreslone sg one w odpowiednich normach przedmiotowych
wymienionych w pkt. 10.1. niniejszej ST. (W specyfikacji technicznej szczeg6towej nalezy odwota¢ sie do norm
dotyczgcych rodzaju poditoza wystepujgcego na docieplanym obiekcie).

llo$¢ i rozmieszczenie poddanych badaniom miejsc powinna umozliwi¢ uzyskanie wynikéw, miarodajnych dla catej
powierzchni podtoza na obiekcie.

Kontroli wymaga takze wytrzymatos¢ powierzchni podtozy. Dotyczy to przede wszystkim podtozy istniejgcych —
zwietrzatych powierzchni surowych, tynkowanych i malowanych. W przypadku watpliwosci dotyczgcych wytrzymatosci
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nalezy wykona¢ jej badanie metoda ,pull off”, przy zastosowaniu urzgdzenia badawczego (testera, zrywarki). Mozna
takze wykonaé prébe odrywania przyklejonych do podioza prébek materiatu izolacyjnego.

Szczegdblnej uwagi wymagajg podtoza (warstwowe) $cian  wykonanych w technologii  wielkoptytowej
(wielkoblokowej). W tym przypadku, poza powierzchnig, ocenie podlega wytrzymatos¢ (stan techniczny) zakotwien
warstwy zewnetrznej,

5.4. Warunki prowadzenia rob6t pokrywczych dachowk g

Krycie dachéwkg na sucho moze by¢ wykonywane w kazdej porze roku, niezaleznie od temperatury powietrza.

Roboty pokrywcze dachéwka z uszczelnianiem spoin zaprawg nalezy wykonywaé tylko przy temperaturze nie
nizszej niz 5°C, utrzymujgcej sie przez calg dobe. Roboty przy ukfadaniu dachéwek nie powinny byé prowadzone
wtedy, gdy wystepujg opady atmosferyczne.

Wykonywanie tynkdw zwyklych
5.4.1. Sposoby wykonania tynkdw zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z danymi okreslonymi w
tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

5.4.2. Grubosci tynkéw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub podktadu powinny byé
zgodne z normg PN-70/B-10100.

5.4.3. Tynki zwykte kategorii 1l i 1l nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposob
standardowy.

5.4.4. Tynki zwykle kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych.

5.4.5. Tynk tréjwarstwowy powinien sie sktada¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkbw wewnetrznych nalezy
wykona¢ wedtug pasoéw i listew kierunkowych.

5.4.6. Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa
gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy na-rzutu.

5.4.7. Do wykonania tynkéw nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne: tynkéw nienarazonych na zawilgocenie
— w proporcji 1:1:4; narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych — w proporcji 1:1:2.

Przed przyst gpieniem do wykonywania posadzek i oktadzin z ptytek powinny by € zakonczone:

— wszystkie roboty stanu surowego tgcznie z wykonaniem podiozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji podtég,

— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych (szczegélnie
dotyczy to instalacji podpodtogowych),

— wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawione i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.

--Przystgpienie do tych robét powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu elementéw konstrukcji budynku, tj. po
uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu budowy stanu surowego.

--Roboty posadzkowe i oktadzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz +5 st.C i temperatura ta
powinna utrzymywac sie w ciggu calej doby.

--Wykonane posadzki i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwaéch dni po utozeniu chroni¢ przed nastonecznieniem i
przewiewem.

Przygotowanie podto za pod BSO

Zaleznie od typu i stanu podioza (wynik oceny) nalezy przygotowac je do rob6t zasadniczych:

— oczysci¢ podtoze z kurzu i pytu, usung¢ zanieczyszczenia, pozostatosci srodkéw antyadhezyjnych (olejéw
szalunkowych), mleczko cementowe, wykwity, luzne czgstki materiatu podtoza,

— usung¢ nierownosci i ubytki podioza (skucie, zeszlifowanie, wypetnienie zaprawg wyréwnawcza),
— usung¢ przyczyny ewentualnego zawilgocenia podtoza; odczeka¢ do jego wyschniecia,

— w przypadku istniejacych podiozy usung¢ warstwe ztuszczen, spekan, odspajajgcych sie tynkéw i warstw
malarskich. Spos6b przygotowania powierzchni (czyszczenie stalowymi szczotkami, metoda strumieniowa (rézne
rodzaje scierniw), cisnieniowa) nalezy dostosowac¢ do rodzaju i wielkosci powierzchni podioza, powstate ubytki
wypetlni¢ zaprawg wyréwnawcza,

— wykona¢ inne roboty przygotowawcze podtoza, przewidziane w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
szczegOtowej oraz przez producenta systemu,

— wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

5.5. Wymagania ogdélne dotycz ace wykonywania pokry ¢ dachéwk g
a) Dachowki powinny byé utozone na taceniu prostopadle swojg dtugoscig do okapu.
D) Sznur przeciggnigty miedzy skrajnymi dachéwkami jednego rzedu wzdiuz dolnych krawedzi dachéwek

powinien by¢ w poziomie — dopuszczalne odchyiki od poziomu wynoszg (tak jak dla tat) 2 mm na dtugosci 1
metra i 30 mm na catej diugosci rzedu.

C) Dolne brzegi dachéwek, rzedu sprawdzanego za pomocg poziomego sznura, nie powinny wykazywaé
odchylen od linii sznura wiekszych niz £10 mm.
d) Kalenica i grzbiety (naroza) powinny byé pokryte ggsiorami zachodzgcymi jeden na drugi na okoto 8 cm. O ile
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dokumentacja projektowa i instrukcja producenta wyrobu nie stanowig inaczej, to gagsiory powinny byc¢
utozone na zaprawie i przywigzane do gwozdzi whitych w taty drutem przewleczonym przez specjalne otwory
w tych gasiorach i zakonczonych weztem. Styki ggsioréw powinny by¢ uszczelnione od strony zewnetrzne;.

€) Rzad ggsioréw powinien tworzy¢ linie prostg, a dopuszczalne odchytki przy sprawdzaniu tatg nie powinny
przekracza¢ +10 mm.

f) Miejsca przeciecia sie grzbietu z kalenicg nalezy zabezpieczy¢ nakrywg systemowsg stosowanego
rozwigzania pokrywczego lub nakrywg z blachy stalowej ocynkowanej, cynkowo-tytanowej bgdz cynkowe;.

0) Zlewy (kosze) powinny byé pokryte zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i instrukcji producenta
systemu pokrywczego badz pasmem z blachy o szerokosci nie mniejszej niz 60 cm, zakonczonym rgbkami
lezacymi, wchodzgcymi pod dachdéwke.

h) Obrébki blacharskie przy kominach, murach ogniowych, wietrznikach, wytazach (wkazach) dachowych,
masztach itp. powinny by¢ wykonywane zgodnie z: — PN-B-10245:1961.

Warunki przyst gpienia do robot oktadzinowych
5.5.1. Przed przystgpieniem do wykonywania posadzek i oktadzin z ptytek powinny by¢ zakonczone:
— wszystkie roboty stanu surowego tgcznie z wykonaniem podiozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji podtég,

— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych (szczegélnie
dotyczy to instalacji podpodtogowych),

— wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawione i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.

5.5.2. Przystapienie do tych robét powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu elementéw konstrukcji budynku,
tj. po uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu budowy stanu surowego.

5.5.3. Roboty posadzkowe i oktadzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz +5 st.C i temperatura
ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.

5.5.4. Wykonane posadzki i okladziny nalezy w ciggu pierwszych dwéch dni po ulozeniu chroni¢ przed
nastonecznieniem i przewiewem.

Wykonanie bezspoinowego systemu ocieple i (BSO)

Roboty nalezy wykonywac¢ przy spetnieniu wymagan producenta systemu, dotyczgcych dopuszczalnych warunkow
atmosferycznych (najczesciej — temperatura od +5 do +25°C, brak opaddéw, silnego nastonecznienia, wysokiej
wilgotnosci powietrza). Zalecane jest stosowanie mocowanych do rusztowan oston, zabezpieczajgcych przed
oddziatywaniem opadéw atmosferycznych, promieniowania stonecznego i wiatru. Niektore systemy zawierajg odmiany
materiatéw, umozliwiajagce wykonywanie prac w warunkach podwyzszonej wilgotnosci powietrza i obnizonej
temperatury powietrza (nocnych przymrozkéw). Te szczegblne warunki danego systemu docieplenia nalezy
uwzglednié¢ w specyfikacji technicznej szczegétowe;j.

Gruntowanie podto za

Zaleznie od rodzaju i stanu podtoza oraz wymagan producenta systemu nalezy nanie$¢ $rodek gruntujgcy na catg
jego powierzchnie.

Monta z piyt izolacji termicznej

Przed rozpoczeciem montazu plyt nalezy wyznaczyé potozenie ich dolnej krawedzi i zamocowa¢ wzdtuz niej listwe
cokotows (3 kotki rozporowe na mb listwy oraz po jednym w skrajnych otworach). Zamocowac¢ takze profile i listwy w
miejscach krawedzi BSO — zakonczen lub stykdéw z innymi elementami elewacji. Za pomocg sznuréw wyznaczy¢
ptaszczyzne ptyt izolacji termicznej.

Nanies¢ zaprawe klejgcg na powierzchnie piyt izolacji termicznej, zaleznie od rownosci podtoza, w postaci plackéw
i cigglego pasma na obwodzie ptyty (metoda pasmowo — punktowa) lub pacg zgbkowang na catej powierzchni piyty.
Ptyty z wetny mineralnej nalezy zaszpachlowa¢ wczesniej zaprawg na catej powierzchni. Nie nalezy dopuszcza¢ do
zanieczyszczenia krawedzi plyty zaprawa.

Piyty nakleja¢ w kierunku poziomym (pierwszy rzad na listwie cokolowe]) przy zastosowaniu wigzania
(przesuniecie min. 15 cm). Zapewni¢ szczelnosé warstwy izolacji termicznej poprzez Sciste utozenie plyt i wypetnienie
ewentualnych szczelin paskami izolacji lub — w przypadku styropianu — piankg uszczelniajgcg. Po zwigzaniu zaprawy
klejgcej, ptaszczyzne piyt izolacji termicznej zeszlifowa¢ do uzyskania réwnej powierzchni. Zgodnie z wymaganiami
systemowymi, nie wczesniej, niz 24 godziny po zakonczeniu klejenia, nalezy wykonaé ewentualnie przewidziane
projektem mocowanie tgcznikami mechanicznymi (kotkami rozporowymi). Diugos$é tgcznikdéw zalezna jest od grubosci

piyt izolacji termicznej, stanu i rodzaju podtoza. Ich rozstaw (min. 4 szt./mz) — od rodzaju izolacji termicznej i strefy
elewacji. Po nawierceniu otworéw umiesci¢ w nich kotki rozporowe, a nastepnie wkreci¢ lub wbié trzpienie.

Wykonanie detali elewac;ji

W nastepnej kolejnosci uksztattowaé detale BSO — o$cieza, krawedzie naroznikéw budynku i osciezy, szczeliny
dylatacyjne, styki i potgczenia — przy zastosowaniu paskéw cienkich ptyt izolacji termicznej, naroznikéw, listew, profili,
katownikow, tasm i paskoéw siatki zbrojgcej.

Wykonanie warstwy zbrojonej

Z paskow siatki zbrojgcej wykona¢ zbrojenie ukosne przy naroznikach otworéw okiennych i drzwiowych. Na
powierzchnie piyt izolacji termicznej naciggnaé paca warstwe zaprawy zbrojgcej (klejgcej), natozy¢ i wtopi¢ w nig za
pomocg pacy siatke zbrojgcg, w pierwszej kolejnosci ewentualng siatke pancerng. Powierzchnie warstwy zbrojonej
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wygtadzi¢ - siatka zbrojgca powinna by¢ catkowicie zakryta zaprawa.

Gruntowanie warstwy zbrojonej

Zaleznie od systemu, na powierzchni warstwy zbrojonej nanies¢ srodek gruntujacy.
Monta z elementéw dekoracyjnych

Elementy dekoracyjne zamocowa¢ (naklei¢) na powierzchni wykonanej warstwy zbrojonej.
Warstwa wyko nczeniowa — tynkowanie i malowanie

Warstwe wykonczeniowg wykonac po zwigzaniu (wyschnieciu) zaprawy zbrojgcej — nie wczesniej, niz po uptywie 48
godzin od jej wykonania. Po ewentualnym zagruntowaniu (zaleznie od wymagan systemowych) nanies¢ mase tynku
cienkowarstwowego i podda¢ jego powierzchnie obrobce, zgodnie z wymaganiami producenta systemu i
dokumentacjg projektowg oraz specyfikacjg techniczng szczegétowag (w SST nalezy te wymagania opisac). Sposob
wykonania tynku zalezny jest od typu spoiwa, uziarnienia zaprawy i rodzaju faktury powierzchni. Powierzchnie tynku
pomalowa¢ wybranym rodzajem farby — zaleznie od wymagan projektu, systemu, warunkéw $rodowiskowych. Ze
wzgledu na powstawanie naprezen termicznych na elewacjach potudniowych i zachodnich nalezy unika¢ stosowania
koloréw ciemnych o wspotczynniku odbicia rozproszonego ponizej 30.

Wykonanie posadzek z piytek
Podioza
Podtoza pod posadzki z ptytek moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.
Podktady betonowe powinny byé wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubo$ci minimum 50 mm.

Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymato$¢ na $ciskanie minimum 12 MPa, a na zginanie minimum
3 MPa.

Minimalne grubosci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

— podkiady zwigzane z podtozem — 25 mm,

— podkiady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm,

— podkiady ,ptywajgce” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm.

Powierzchnia podkfadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknie¢ i ubytkéw, czysta, pozbawiona resztek
starych posadzek i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i $Srodkami antyadhezyjnymi.

Dopuszczalne odchylenie powierzchni podkiadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ 5 mm na calej
dtugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m.

W podkiadzie nalezy wykonaé, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i

przeciwskurczowej. Na zewngtrz budynku powierzchnia dylatowanych pél nie powinna przekracza¢ 10 m2, a
maksymalna diugos¢ boku nie wigksza niz 3,5 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6 m. Dylatacje powinny byé
wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokét fundamentéw pod maszyny, stupdéw konstrukcyjnych oraz w styku
réznych rodzajéw posadzek. Szczegotowe informacje o uktadzie warstw podtogowych, wielkosci i kierunkach
spadkéw, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustéw i innych elementéw powinny by¢ podane w dokumentacji
projektowe;.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materialem wskazanym w projekcie.

Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca sie zbrojenie podktadéw
betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym Ilub wzmocnienie podktadéw cementowych wioknem
polipropylenowym.

Duzym utatwieniem przy wykonywaniu posadzek z ptytek ma zastosowanie bezposrednio pod wyktadzine warstwy
Z masy samopoziomujgcej. Warstwy (,wylewki”) samopoziomujgce wykonuje sie z gotowych fabrycznie
sporzadzonych mieszanek $Scisle wedtug instrukcji producenta. Wykonanie tej warstwy podnosi koszt podtogi,
powoduje jednak oszczednos¢ kleju.

5.6.2. Ukladanie posadzek z ptytek

Przed przystgpieniem do zasadniczych robét posadzkowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne materiaty,
narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowaé¢ sposéb uktadania
piytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajgc ich wielkos¢ i szeroko$¢ spoin. Na jednej ptaszczyznie ptytki
powinny byé rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowg szerokos$¢ wiekszg niz potowa plytki.
Szczegodlnie starannego rozplanowania wymaga posadzka zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub
sktadajgca sie z r6znego rodzaju i wielkosci ptytek.

Wybér kompozycji klejgcych zalezy od rodzaju plytek i podioza oraz wymagan stawianych podtodze. Kompozycja
(zaprawa) klejgca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.
Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii.

Kompozycje klejgcg naklada sie na podtoze gltadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie zebatg
krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywaé calg
powierzchnie podtoza. Wielko$¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci plytek. Prawidlowo dobrane wielko$¢ zebow i
konsystencja kompozycji klejacej sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65%
powierzchni phytki.

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0. 13



Zaleca sie stosowac¢ nastepujace wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:
— 50x50mm-  3mm

— 100 x 100 mm — 4 mm

— 150 x 150 mm — 6 mm

— 200 x 200 mm— 6 mm

— 250 x250 mm - 8 mm

— 300 x300 mm - 10 mm

— 400 x400 mm — 12 mm.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m~ lub pozwoli¢ na wykonanie
wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej zalezy od rodzaju i rownosci podioza oraz rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi
Srednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejgcej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Nakladajac
pierwszg plytke nalezy jg lekko przesuna¢ po podiozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zgdanej pozycji i docisng¢ dla
uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne plytki nalezy dotozy¢ do sagsiednich, docisng¢ i mikroruchami
odsuna¢ na szerokos$c¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje
sie efekt ,przyssania”. Wieksze plytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym.

W przypadku piytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna pokrywac catg powierzchnig
ptytki. Mozna to osiggna¢ naktadajgc dodatkowo cienkg warstwe kleju na spodnig powierzchnie przyklejanych ptytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.
Zaleca sie nastepujgce szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

— do 100 mm — okoto 2 mm

— od 100 do 200 mm — okoto 3 mm

— od 200 do 600 mm — okoto 4 mm

— powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy plytkami nalezy usunaé¢ jego nadmiar, mozna tez usungé
wkiadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po ulozeniu plytek na podiodze wykonuje sie cokoly. Szczegdly cokolu powinna okresla¢é dokumentacja
projektowa. Dla cokotéw wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje sie takie same kleje i
zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie piytek. Doktadny czas
powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej.
W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je mokrym pedzlem (wodg).

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni posadzki
paca gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie migdzy ptytkami ruchami prostopadtymi i ukosnymi
do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng gabka. Swiezg zaprawe mozna
dodatkowo wygtadzi¢ zaokrgglonym narzedziem i uzyskac¢ wklesty ksztalt spoiny. Plaskie spoiny uzyskuje sie poprzez
przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadkg gabka. Jezeli
w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu
wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng ggbka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni
ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej.

Dla podniesienia jakosci posadzki i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny moga
by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Impregnowane mogg byc¢ takze ptytki.
5.6. Wymagania dotycz ace wykonania pokry ¢ dachéwk g ceramiczn g
5.6.1. Wymagania ogélne pokrycia dachéwk g ceramiczn g
Krycie dachu dachdwkg ceramiczng moze by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w:

— PN-B-10241:1971 dla krycia dachéwka ceramiczng karpiowkg (pojedynczo, podwdjnie w koronke lub tuske),
holenderkg oraz zaktadkowg ciggniong i zaktadkowg ttoczong (marsylka),

5.6.2. Wymagania szczegétowe dotyczgce krycia dachéwkag ceramiczng karpiéwka, holenderkg oraz zaktadkowg
ciggniong i zaktadkowsa ttoczong (marsylkg) — wg PN-71/B-10241
5.6.2.1. Zabezpieczenie dachéwek na okapach

Dolne brzegi dachéwek powinny by¢ oparte na desce okapowej nachylonej odpowiednio do spadku i pokrytej
podtuznymi pasami blachy cynkowej lub ocynkowanej o szerokosci w rozwinieciu co najmniej 20 cm, a dolng
krawedz dachowki nalezy zabezpieczy¢ przed odrywaniem haczykami ocynkowanymi wbitymi w deske okapowa.
Jezeli gzyms jest murowany, a dokumentacja nie przewiduje zatozenia rynny, konce dachéwek na okapie powinny
by¢ wysuniete poza krawedz gzymsu i utozone na zaprawie wapiennej lub cementowo-wapiennej.

W tym przypadku zaleca sie wykonywanie przy krawedzi gzymsu fartucha blaszanego.

5.6.2.2. ROwNos¢ powierzchni pokrycia

Dachéwki powinny by¢ ukltadane w ten sposéb, aby tata o dlugosci 3 m, przytlozona na kazdym rzedzie dachéwek
réwnolegle do okapu, nie wykazywata wiekszych odchytek od powierzchni pokrycia niz 5 mm dla dachéwki
karpiowki w gatunku I lub nie wiekszych niz 8 mm dla karpiéwki w gatunku Il oraz dachéwki zaktadkowej ciggnionej
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i marsylki.

Przy kryciu dachéwka holenderkg nie sprawdza sie rownosci powierzchni pokrycia.

5.6.2.3. Rozmieszczenie stykdw prostopadtych do okapu

a) Przy pokryciu dachéwka karpiowkg (niezaleznie od typu pokrycia), zaktadkowg ciggniong i marsylkg styki
prostopadte do okapu powinny by¢ w sasiednich rzedach przesuniete wzgledem siebie o p6ét szerokosci
dachowki. Dopuszczalne odchytki nie powinny przekracza¢ +1 cm przy kryciu karpiéwkg i £5 cm przy kryciu
dachéwkg zaktadkowsg ciggniong oraz marsylka.

b) Przy pokryciu dachéwkg holenderkg podtuzne styki dachdéwek powinny tworzy¢ linie prostopadie do okapu.
Dopuszczalne odchyiki nie powinny przekracza¢ 1 cm na 1 metrze dtugosci i 3 cm na catej dlugosci pasa.

5.6.2.4. Wielkos¢ zakiadow

Poszczegdlne réwnolegte do okapu rzedy dachéwek powinny zachodzié na sgsiednie, nizej utlozone rzedy na

dtugos¢ wynoszacg dla pokrycia z dachowki:

— karpiéwki uktadanej pojedynczo 11-17 cm,

— karpidwki uktadanej podwojnie w koronke 14-15 cm (sg to rzedy podwdjne, uzyskane przez zawieszenie na
kazdej tacie jednoczesnie dwdch warstw dachowek, z ktérych dolng tworzg dachdwki zaczepione bezposrednio
za fate, wierzchnig za$ za gorne krawedzie dachowek poprzedniej warstwy z przesunieciem o po6t szerokosci
dachéwki, tak by wierzchnia warstwa rzedu pokrywata dolng na dtugosci 32-33 cm),

— karpidwki uktadanej podwojnie w tuske 19-24 cm (dwa najnizsze rzedy dachdéwek przy okapie i dwa najwyzsze
rzedy przy kalenicy powinny by¢é podwadjne tj. z dwoch warstw dachéwek zawieszonych tgcznie, jak przy kryciu
w koronke),

— holenderki 7-13 cm,

— zaktadkowej ciggnionej 7-10 cm,

— zaktadkowej ttoczonej (marsylki) 5-7 cm.

5.6.2.5. Zamocowanie dachowek do fat

a) Przy pokryciu dachowka karpidowka (niezaleznie od typu pokrycia) i holenderka:

— w strefach 2 i 3 obcigzenia wiatrem wg PN-EN 1991-1-4:2008 co pigta lub co szésta dachéwka w rzedzie
poziomym powinna by¢ przymocowana do taty,

— w strefie 1 obcigzenia wiatrem tylko na potaciach dachowych potozonych od strony najczesciej panujacych
wiatrow nalezy mocowaé dachowki, jak w strefach 2 i 3.

b) Przy pokryciu dachéwka zaktadkowa ciggniong lub ttoczona:

— wstrefach 2 i 3 obcigzenia wiatrem kazda dachéwka powinna by¢ przymocowana do faty,

— w strefie 1 obcigzenia wiatrem tylko dachéwki na potaciach dachowych potozonych od strony najczesciej
panujgcych wiatréw powinny byé przymocowane, tak jak dachéwki w strefach 2i 3.

5.6.2.6. Uszczelnienie pokrycia powinno byé wykonane wedtug wymagan podanych w:
— tablicy zawartej w pkt. 3.4.2. normy PN-B-10241:1971.

5.7.  Wykonanie oktadzin

5.7.1.Podtoza pod oktadzine
Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢:
— $ciany betonowe,
— otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych,
— plyty gipsowo kartonowe.
Przed przystgpieniem do robét oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos$é przygotowania podioza.
Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw antyadhezyjnych i starych powtok, bez
rakéw, peknie¢ i ubytkow.
Polgczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i réwne. W przypadku wystgpienia
nieréwnosci nalezy je zeszlifowa¢, a ubytki i uskoki wyréwna¢ zaprawg cementowg lub specjalnymi masami
naprawczymi.

W przypadku $cian z elementow drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty
na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W przypadku okladzin
wewnetrznych $ciana z elementéw drobnowymiarowych moze byé otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro
marki M4-M7.

W przypadku podtozy nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z instrukcjg
producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podioze powinno spetnia¢ nastepujgce wymagania:
— powierzchnia czysta, niepylgca, bez ubytkéw i ttustych plam, oczyszczona ze starych powtok malarskich,

— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone tatg kontrolng o
dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 na dtugosci taty,

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na wysokosci kondygnaciji,
— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz2 mm na 1 m.

Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin mocowanych na kompozycjach klejgcych utozonych na podtozach
pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej
marki nizszej niz M4.
5.7.2.Uktadanie ptytek (oktadzin)
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Przed przystgpieniem do zasadniczych robdét oktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne materiaty,
narzedzia i sprzet, posegregowac plytki wedtug, wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac¢ sposéb uktadania
ptytek. Potozenie plytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajgc ich wielkos¢ i przyjeta szerokos¢ spoin. Na jednej $cianie
ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szeroko$¢, wiekszg niz potowa
ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga oktadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub
sktada sie z r6znego rodzaju i wielkosci ptytek.

Przed ukfadaniem plytek na $cianie nalezy zamocowa¢ prostg, gtadkg tate drewniang lub aluminiowg. Do
usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy. Late mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu plytek.

Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejacg. Wybor kompozycji zalezy od
rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych okfadzinie.

Kompozycje klejacg naklada sie na poditoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie powierzchnie
zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna by¢ roziozona réwnomiernie i
pokrywac¢ calg powierzchnie podioza. Wielos¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielko$¢
zebow i konsystencja kompozycji sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod plytek i pokrywa minimum 65%
powierzchni phytki.

Zalecane wielkosci zebdw pacy w zaleznosci od wymiaréw plytek podano w pkt. 5.3.2.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie
oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos$¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i rownosci podioza oraz rodzaju i wielkosci plytek
wynosi okoto 4-6 mm.

Uktadanie plytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze powinna
znalez¢ sie tam cala plytka. Jesli pierwsza ptytka ma byé docinana, uktadanie nalezy zaczg¢ od przyklejenia drugiej
catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Uktadanie piytek polega na utozeniu pitytki na $cianie, docisnieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na wasciwym

docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym.

Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podiogowej. Plytki tego pasa
zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednig wysokosc¢.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.
Zalecane szerokosci spoin w zaleznosci od wymiarow plytek podano w pkt. 5.3.2.
Przed calkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez usung¢ wkiadki dystansowe.

W trakcie ukladania plytek nalezy takze mocowaé listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np. drzwiczki
rewizyjne szachtéw instalacyjnych.

Drobne plytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowg naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie nie
pojedynczej piytki lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia plytki te dociska sie do sciany deszczutkg do uzyskania
wymaganej powierzchni lica. W przypadku oktadania powierzchni krzywych (np. stupéw) nalezy uzywa¢ odpowiednich
szablonéw dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejgcej papier usuwa sie po uprzednim namoczeniu woda.

Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Dokladny czas powinien by¢
okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;.
W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je mokrym pedzlem (wodg).
Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni oktadziny paca
gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie migdzy ptytkami ruchami prostopadtymi i ukosnymi do
krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng ggbka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo
wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie
zaprawy pacg z naklejong gtadkg gabka.
Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng ggbka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni
ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny moga
by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi.
Dobor preparatéw powinien byé uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktérych znajdujg sie oktadziny i stawianych im
wymaganiom.
Impregnowane moga by¢ takze ptytki.

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0. 16



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt 6

Badania przed przystgpieniem do rob6t pokrywczych dachéwkg
Przed przystagpieniem do robo6t pokrywczych dachéwkg nalezy przeprowadzi¢ badania materiatdw, ktére bedag
wykorzystywane do wykonywania robdt oraz kontrole i odbiér (miedzyoperacyjny) tacenia dachu.
6.1.1. Kontrola jakosci materiatow
Kontrole jakosci materialdw przeprowadza sie posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy dotyczacych
przyjecia materiatbw na budowe oraz dokumentéw towarzyszacych wysylce materiatdbw przez producenta,
potwierdzajgcych zgodnos$é uzytych materialéw z wymaganiami dokumentacji projektowej i Szczegétowej Specyfikacji
Technicznej oraz normami powotanymi w pkt. 2.2. niniejszej ST.
6.1.2. Badania prawidiowosci facenia
tacenie powinno podlega¢ sprawdzeniu w zakresie:
— przekroju i rozstawu tat,
— poziomu fat,
— zamocowania tat.

Sprawdzenie rozstawu tat nalezy przeprowadzi¢ za pomocg pomiaru z doktadnoscig do 1 cm.

Sprawdzenie poziomu fat przeprowadza sie przy uzyciu poziomnicy wezowej lub taty kontrolnej o dtugosci 3 m z
poziomnica.

Zamocowanie tat sprawdza sie poprzez ogledziny, a w przypadku watpliwos$ci za pomocg préby oderwania faty od
krokwi przy uzyciu diuta ciesielskiego.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., odnotowane w formie protokotu
kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.
6.1.3. Badania przed przystgpieniem do robét tynkowych

Przed przystapieniem do rob6t tynkowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatéw, ktére bedg wykorzystywane do
wykonywania robot oraz kontrole i odbiér (miedzyoperacyjny) podtozy.

6.1.3.1. Badania materiatéw

Badanie materiatdw przeprowadza sie posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy dotyczgcych przyjecia
materialtdw na budowe oraz dokumentéw towarzyszacych wysyice materialdbw przez dostawce, potwierdzajgcych
zgodnos¢ uzytych materiatdbw z wymaganiami dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji technicznej robot
tynkowych, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zaméwienia (szczego6towej), oraz normami powotanymi w pkt.
2.2. niniejszej specyfikacji technicznej.

6.1.3.2. Badania przygotowania podtozy

Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:

a) wilgotnosci — poprzez ocene wygladu, prébe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie potrzeby pomiar wilgotnosci
szczagtkowej przy pomocy wilgotnosciomierza elektrycznego,

b) réwnosci powierzchni — poprzez ocene wyglgdu i sprawdzenie przy pomocy taty,

c) przywierajgcych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez ocene wygladu i probe $cierania,

d) obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podtoza — poprzez prébe drapania (skrobania) i dotyku,

e) zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez ocene wygladu i probe zwilzania,
f) chtonnosci podtoza — poprzez ocene wygladu oraz prébe dotyku i zwilzania,

g) obecnos$¢ wykwitdw — poprzez ocene wygladu,

h) ztuszczania i powierzchniowego odspajania poditoza — poprzez ocene wygladu.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., a nastepnie odnotowane w formie
protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.1.4. Badania w czasie robot

6.1.4.1. Badania w czasie robd6t tynkowych polegajg na biezgcym sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z
dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej.

6.1.4.2. Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczeg6lnosci jej marki i
konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykle”.

6.1.4.3. Wyniki badan materiatéw i zapraw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
Inspektora nadzoru.

Badania w czasie robot polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania posadzek i oktadzin z dokumentacjg

projektowg i ST w zakresie kolejnych faz procesu roboczego. Prawidtowosc¢ ich wykonania ma wptyw na prawidtowosé

dalszych prac. Badania te szczegdélnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych robot, rodzaju i

grubosci kompozyciji klejgcej oraz innych robét ,zanikajgcych”.

6.1.5. Badania w czasie odbioru rob6t

6.1.5.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania dotyczgce
wykonanych robét tynkowych, w szczegélnosci w zakresie:
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zgodnosci z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng (szczegétowg) wraz z wprowadzonymi zmianami
naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobéw,
prawidtowosci przygotowania poditoza,
prawidtowosci wykonania tynkow zwyktych.

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywaé wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do
robo6t i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace wykonanych robét.

BadaniaDo badan odbiorowych nalezy przystgpi¢ nie pozniej niz przed uptywem 1 roku od daty ukonczenia robot
tynkowych.

Badania w czasie odbioru tynkéw zwyklych wewnetrznych i zewnetrznych przeprowadza¢ nalezy podczas
bezdeszczowej pogody, w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C.

Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie dokumentow:

a) czy zalgczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robét potwierdzajg, ze przygotowane podtoza
nadawaty sie do potozenia tynku a uzyte materiaty spetnialy wymagania pkt. 2 niniejszej ST,

b) czy w okresie wykonywania tynku zwyktego temperatura otoczenia w ciggu doby nie spadta ponizej 0°C.
6.1.5.2. Opis badan

6.1.5.2.1. Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podtoza nalezy przeprowadza¢ metodg podang w PN-85/B-04500.
Jako badania orientacyjne dopuszcza sie stosowanie opukiwania tynku lekkim drewnianym miotkiem (brak giuchego
odgtosu $wiadczy o dobrej przyczepnosci).

Przyczepnos¢ miedzywarstwowg tynkéw wielowarstwowych nalezy sprawdzi¢é za pomocg przyrzagdu zwanego
miotkiem Baronnie’go metodg kwadracikowania, tj. proba krzyzowego nacinania wyprawy i poddania jej uderzeniom
stempla o ciezarze 250 graméw przy badaniu po 7 dniach od wykonania tynkéw, a co najmniej 500 graméw — po 28
dniach. Brak wypadania kwadracikow pod uderzeniem $wiadczy o dostatecznej przyczepnosci.

6.1.5.2.2. Sprawdzenie odpornosci tynkéw na uszkodzenia mechaniczne nalezy przeprowadza¢ mtotkiem Baronnie’go
metodg kwadracikowania jak w pkt. 6.4.2.1. niniejszej ST.

6.1.5.2.3. Sprawdzenie mrozoodpornosci tynkdéw zewnetrznych nalezy przeprowadza¢ na podstawie $wiadectwa
badania wg PN-85/B-04500 odpornosci na dziatanie mrozu prébek stwardniatej zaprawy.

6.1.5.2.4. Sprawdzenie grubosci tynkéw. W pieciu dowolnie wybranych miejscach powierzchni otynkowanej

wynoszgcej nie wiecej niz 5000 m2 nalezy wycig¢ probki kontrolne o wymiarach 2x2 cm lub o $rednicy okoto 3 cm w
taki sposob, aby podtoze zostato odstoniete lecz nie naruszone. Odstoniete podioze nalezy oczysci¢ z ewentualnych
pozostatosci zaprawy. Pomiar grubosci tynku powinien by¢ wykonany przymiarem z doktadnoscia do 1 mm. Za
przecietng grubosé¢ tynku badanej powierzchni otynkowanej nalezy przyjmowaé wartosé srednig pomiaru w pieciu
otworach.

W przypadku badania tynku o powierzchni wiekszej niz 5000 m2 nalezy na kazde rozpoczete 1000 m2 wycigé jeden
dodatkowy otwor.

6.1.5.2.5. Sprawdzenie wygladu i innych wiasciwosci powierzchni otynkowanych. Wyglad powierzchni otynkowanych
(barwa, obecnos¢ wykwitdw, spekan itp.) nalezy sprawdzi¢ za pomoca ogledzin zewnetrznych. Gtadkos¢ powierzchni
oraz brak pylenia nalezy sprawdzac¢ przez potarcie tynku dtonig.

Odpornos¢ powierzchni otynkowanych na dziatanie opadéw atmosferycznych lub rozmywanie podczas renowacyjnych
rob6t malarskich nalezy sprawdza¢ w spos6b nastepujacy:

— powierzchnie tynku nalezy zwilzy¢é wodg za pomocg pedzla tawkowca i natychmiast przeprowadzi¢ probe
odpornosci na uderzenia metodg kwadracikowania, stosujgc uderzenie stempla o ciezarze 250 gramow; préba ta
powinna da¢ wynik dodatni (brak wypadania kwadracikow).

6.1.5.2.6. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw nalezy przeprowadzi¢ wg
PN-70/B-10100.

6.1.5.2.7. Sprawdzenie wykonczenia tynkéw na narozach i obrzezach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych nalezy
przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar rownoczesnie z badaniem wyglgdu powierzchni otynkowanych wg pkt.
6.4.2.5. niniejszej ST.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem robot i w
trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy podtog i oktadzin $cian z ptytek powinien obejmowac:

— sprawdzenie prawidtowosci utozenia piytek; utozenie pitytek oraz ich barwe i odcieh nalezy sprawdza¢ wizualnie i
poréwnac z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem plytek,

— sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocg faty kontrolnej diugosci 2 m przykiadanej w
réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tatg a badang powierzchnia nalezy mierzy¢ z
doktadnosci do 1 mm,

— sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na catej ich dtugosci
(dla spoin podtogowych i poziomych oktadzin $cian) oraz pionu (dla spoin pionowych oktadzin $cian) i dokonanie
pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

— sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym miotkiem (lub innym
podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem,
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— sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomocag ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na dowolnie

wybranej powierzchni wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢ szerokos$¢ spoin suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5 mm,
— grubos¢ warstwy kompozycji klejagcej pod piytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji rob6t lub grubosé
okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejgcej).
Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego opracowania i opisane
w dzienniku budowy lub protokéle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) i wykonawcy.

6.1.6. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczgce posadzek i oktadzin z ptytek
6.1.6.1. Prawidlowo wykonana posadzka powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

— cata powierzchnia powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy posadzek dla ktérych
réznorodnos¢ barw jest zamierzona),

— cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej przyczepnosc) tj. przy lekkim
opukiwaniu ptytki nie powinny wydawaé gtuchego odgtosu,

— grubosé warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

— dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej (mierzone tatg dtugosci 2 m) nie powinno
by¢ wieksze niz 3 mm na dtugosci taty i nie wieksze niz 5 mm na catej dlugosci lub szerokosci posadzki,

— spoiny na catej dlugosci i szerokosci musza by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania,

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na diugosci 1 m i 3 mm na
calej dtugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla ptytek
gatunku drugiego i trzeciego,

— szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,

— listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg producenta.

6.1.6.2. Prawidlowo wykonana okfadzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

— cafa powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy oktadzin dla ktérych
réznorodnosé barw jest zamierzona),

— cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwej przyczepnosci) tj. przy lekkim
opukiwaniu ptytki nie powinny wydawaé gtuchego odgtosu,

— grubos¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

— dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekracza¢ 2 mm na
dtugosci 2 m,

— odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m,
— spoiny na catej dlugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci 1 m i 3 mm na
diugosci catej oktadziny,

— elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcjg producenta.

6.2. Badania w czasie odbioru robét

6.2.1. zakres i warunki wykonywania badan
Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania dotyczgce
wykonanych robét pokrywczych dachéwkami, w szczegolnosci w zakresie:
— zgodnosci z dokumentacjg projektowg i Szczegdtowg Specyfikacjg Techniczng wraz z wprowadzonymi zmianami
naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,
— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,
— prawidtowosci przygotowania podktadu,
— prawidtowosci wykonania pokrycia i obrébek blacharskich.
Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywaé wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do
robo6t i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace wykonanych robét.
Do badan odbiorowych nalezy przystgpi¢ po catkowitym zakonczeniu robét i po opadach deszczu.

6.2.2. Opis badan

6.2.2.1.Sprawdzenie prawidtowosci kierunku krycia nalezy przeprowadzi¢ za pomocg sznura murarskiego lub drutu
napietego wzdluz badanego rzedu dachoéwek, poziomnicy, trojkata ciesielskiego oraz miarki z podziatkg
milimetrowg. Sprawdzenie nalezy przeprowadzi¢ co najmniej dla trzech rzedow kazdej potfaci dachu,
stwierdzajgc czy zachowane zostaty wymagania okreslone w pkt. 5.5. niniejszej specyfikaciji.

6.2.2.2.Sprawdzenie rozmieszczenia stykéw i wielkosci zakladéw nalezy przeprowadzié przez ogledziny, a w
przypadku nasuwajgcych sie watpliwosci co do prawidlowosci wykonania — za pomocg pomiaru
przeprowadzonego z doktadnoscig do 5 mm, stwierdzajgc czy zachowane zostaly wymagania okreslone w
pkt. 5.6.2.3.15.6.2.4. oraz 5.7.2.2. i 5.7.2.3. niniejszej specyfikacji.

6.2.2.3.Sprawdzenie zamocowania dachéwek i uszczelnienia pokrycia nalezy przeprowadzié wzrokowo, badajgc czy
zostaly zachowane wymagania okreslone w pkt. 5.6.2.5. i 5.6.2.6. oraz 5.7.2.4. i 5.7.2.5. niniejszej
specyfikaciji.
Ponadto nalezy w wybranych przez Komisje miejscach, sposréd szczegdlnie narazonych na zatrzymywanie sie i
przeciekanie wody, sprawdzi¢ szczelnos¢ pokrycia.
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Jezeli nie ma warunkéw, aby sprawdzenie to przeprowadzi¢ po deszczu, nalezy wybrane miejsca poddac przez 10
min. dziataniu strumienia wody, powodujacego sptywanie wody w kierunku od kalenicy do okapu i jednoczesnie
obserwowac, czy splywajgca woda nie zatrzymuje sie na powierzchni pokrycia albo czy nie przenika przez nie,
tworzgc zacieki. Stwierdzone usterki nalezy oznaczyé w sposéb umozliwiajgcy ich odszukanie po wyschnieciu
pokrycia.
6.2.2.4.Sprawdzenie zabezpieczenia dachéwek na okapach nalezy przeprowadzié wzrokowo, stwierdzajgc czy
zostaly zachowane wymagania okreslone w pkt. 5.6.2.1. i 5.7.2.1. niniejszej specyfikacji.

6.2.2.5.Sprawdzenie prawidtowosci pokrycia kalenic i grzbietéw nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny i za pomocg
pomiaru. Prostoliniowo$¢ utozenia gasiorow nalezy sprawdzi¢ przez przylozenie taty dtugosci 3 m i pomiar
przeswitu pomiedzy tatg a powierzchnig ggsiorow z doktadnoscig do 5 mm, stwierdzajgc czy zostaly
zachowane wymagania okreslone w pkt. 5.5. niniejszej specyfikaciji.

6.2.2.6.Sprawdzenie prawidtowosci wykonania zlewow (koszy) nalezy przeprowadzi¢é przez poréwnanie ich
wykonania z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5. niniejszej specyfikacji za pomocg ogledzin i pomiaru oraz
przez sprawdzenie szczelnosci w sposéb podany w pkt. 6.4.2.3.

6.2.2.7.Sprawdzenie prawidtowosci wykonania obrébek blacharskich nalezy przeprowadzi¢ przez poréwnanie ich
wykonania z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5. niniejszej specyfikaciji.

6.2.2.8.Sprawdzenie réwnosci powierzchni pokrycia dachéwkg ceramiczng przeprowadza sie zgodnie z
wymaganiami podanymi w pkt. 5.6.2.2. niniejszej specyfikaciji.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5.-5.7. niniejszej specyfikacji, opisane w

dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

Badania przed przyst agpieniem do robét ociepleniowych

Przed przystgpieniem do robét ociepleniowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatéw, ktére bedg wykorzystane do
wykonywania robot oraz dokona¢ oceny podtoza.

Badania materiatow

Badanie materiatow przeprowadza sie posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy, dotyczgcych przyjecia
materialtdw na budowe oraz dokumentow towarzyszgcych wysytce materialdw przez producenta, potwierdzajgcych
zgodnos¢ uzytych materiatdw z wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej (szczegotowej)
pokrycia, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zaméwienia oraz normami powotanymi w pkt. 2.2. niniejszej ST.

Ocena podto za
Badanie stanu podtoza nalezy przeprowadzi¢ wedtug wymagan okreslonych w pkt. 5.3. oraz 5.4. niniejszej ST.

Badania w czasie robo6t

Jakos$¢ i funkcjonalnos¢ BSO zalezy od prawidtowosci wykonania wszystkich kolejnych etapéw systemowo
okreslonych robét. Z tego wzgledu, w czasie wykonywania rob6t szczeg6lnie wazna jest biezgca kontrola robét
zanikajacych (ulegajgcych zakryciu). Dotyczy to przede wszystkim:

Kontroli przygotowania podtoza — nosnosci, czystosci, wilgotnosci, nasigkliwosci (wykonania warstwy gruntujgcej),
réwnosci powierzchni,

Kontroli jakosci klejenia piyt izolacji termicznej — montazu profili cokotowych, przyklejenia ptyt na powierzchni i
krawedziach, szczelnosci stykow piyt, wypetnienia szczelin, czystosci krawedzi piyt, uksztattowania detali elewacji —
dylatacji, stykéw i potgczen,

Kontroli wykonania mocowania mechanicznego — rozmieszczenia i rozstawu kotkéw rozporowych, potozenia
talerzykow (krgzkéw) wobec ptaszczyzny plyt (w ptaszczyznie lub do 1 mm poza nig),

Kontroli wykonania warstwy zbrojonej — zbrojenia uko$nego otworéw, zabezpieczenia krawedzi, wielkosci
zaktadow siatki, pokrycia siatki zbrojgcej, grubosci warstwy i jakosci powierzchni warstwy zbrojonej, wykonania jej
gruntowania, mocowania profili. Wykonanie systemu nie powinno powodowaé szkodliwych peknie¢ w warstwie
zbrojonej, tzn. peknie¢ na potaczeniach piyt i/lub peknie¢ o szerokosci wiekszej niz 0,2 mm,

Kontroli wykonania gruntowania powierzchni warstwy zbrojonej — sprawdzenie zakresu wykonania (w przypadku
systemowego wymagania),

Kontroli wykonania warstwy wyko  Aczeniowe;j :
— tynku — pod wzgledem jednolitosci, réwnosci, koloru, faktury,
— malowania — pod wzgledem jednolitosci i koloru.

Badania w czasie odbioru rob6t
Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan, dotyczacych robot
ociepleniowych, w szczegoélnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektows i specyfikacjg techniczng (szczegétowa) wraz z wprowadzonymi zmianami
naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,
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— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,
— prawidtowosci przygotowania podtoza,
— prawidtowosci wykonania ocieplenia i szczegétow systemu ociepleniowego.

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywa¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do
robot i w trakcie ich wykonywania.

Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy na wstepie sprawdzi¢ na podstawie dokumentow czy
zatgczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robét potwierdzajg, ze przygotowane podtoza nadawaty
sie do wykonania robét ociepleniowych, a uzyte materiaty spetnialy wymagania pkt. 2 niniejszej ST.

Do badan odbiorowych nalezy przystgpi¢ po catkowitym zakonczeniu robot.
Opis badan odbiorowych

W trakcie dokonywania odbioru rob6t nalezy dokona¢ oceny wykonanych robot elewacyjnych z zastosowaniem
systeméw ocieplania $cian poprzez poréwnanie z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5. niniejszej ST, ktére powinny
uwzglednia¢ wymagania producenta systemu docieplenia, normy dotyczgce warunkéw odbioru a podane dalej w pkt.
10.1., a takze ,Wytyczne wykonawstwa, oceny i odbioru robét elewacyjnych z zastosowaniem zewnetrznych
zespolonych systemow ocieplania $cian” — wyd. przez Stowarzyszenie na Rzecz Systemow Ocieplen, Warszawa 2004
r.

M.in. zgodnie z trescig ,Warunkéw technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych” dla tynkéw o
fakturze specjalnej do powierzchni BSO, pokrytych tynkiem cienkowarstwowym, nalezy stosowaé¢ wymagania normy
PN-70/B-10100 ,Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania przy odbiorze”.

Wedtug tej normy odchylenia wymiarowe wykonanego tynku powinny miesci¢ sie w nastepujgcych granicach:

Odchylenie
przecinajgcych sie
ptaszczyzn od kata

Odchylenie powierzchni
i krawedzi od kierunku

Odchylenie powierzchni
tynku od ptaszczyzny i
odchylenie krawedzi od

Kategoria
tynku

linii prostej

pionowego

poziomego

przewidzianego
w dokumentacji

nie wieksze niz 3 mm i

nie wieksze niz 2

nie wieksze niz 3

nie wieksze niz

w liczbie nie wiekszej mmnalmi mmnalmi 3mmnalm
niz 3 na catej diugosci ogoétem nie wiecej | ogétem nie wiecej
taty kontrolnej 2 m niz4 mmw niz 6 mm na calej

pomieszczeniach | powierzchni
do 3,5m miedzy
wysokosci oraz przegrodami
nie wiecej niz 6 pionowymi

mm w
pomieszczeniach
powyzej 3,5 m
wysokosci

(Sciany, belki itp.)

Obowigzujg takze wymagania:

— odchylenia promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od projektowanego promienia nie powinny by¢ wieksze

niz 7 mm,

— dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkéw nie powinny byé wieksze niz 10
mm na calej wysokosci kondygnacji i 30 mm na calej wysokosci budynku.

Pokryta tynkiem cienkowarstwowym i ewentualnie malowana powierzchnia BSO powinna posiada¢ jednorodny i
staly kolor i fakture. Niedopuszczalne jest wystepowanie na jej powierzchni lokalnych wypukiosci i wklestosci,
mozliwych do wykrycia w $wietle rozproszonym.

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej
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WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1. Ogdélne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7,
pkt 7

7.2. Szczegotowe zasady obmiaru robét pokrywczych dachowk 3

Powierzchnie pokrycia dachéw dachéwka oblicza sie w metrach kwadratowych ich pofaci bez potrgcania powierzchni
nie pokrytych zajetych przez urzgdzenia obce na dachu np. kominy, wytazy, okienka, wywiewki, o ile kazda z nich jest

mniejsza niz 1,0 m2.

Powierzchnie potaci oblicza sie wedtug powierzchni figur geometrycznych, utworzonych przez linie ograniczajgce
potacie, jak: linie przeciecia dwdéch sasiednich potaci, linia przeciecia ptaszczyzny potaci z ptaszczyzng attyki, krawedz
zewnetrzna deski okapowej.

Przy obliczaniu szerokosci potaci z wymiaréw jej rzutu podanych w dokumentacji projektowej lub powykonawczej
mozna korzysta¢ ze wspoétczynnikow przeliczeniowych podanych w tablicy 0005 KNR 2-02.

7.3. Szczego6towe zasady obmiaru rob6t tynkowych

Powierzchnie tynkéw wewnetrznych $cian oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci $cian w stanie
surowym i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu nad
pomieszczeniem.

Powierzchnie tynkéw stropow ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle $cian surowych na
ptaszczyzne pozioma.

Powierzchnie stropéw zebrowych i kasetonowych oblicza sie w rozwinieciu wedtug wymiaréw w stanie surowym.

Powierzchnie tynkéw zewnetrznych $cian oblicza sie jako iloczyn dtugosci $cian w rozwinieciu w stanie surowym i
wysokosci mierzonej od wierzchu cokotu lub terenu do gérnej krawedzi $ciany, dolnej krawedzi gzymsu lub gérnej
krawedzi tynku, jezeli sciana jest tynkowana tylko do pewnej wysokosci.

Powierzchnie pilastrow, stupéw i innych elementéw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym.
Z powierzchni tynkéw nie potrgca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, oktadzin, obrébek kamiennych,

kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m2. Przy potrgcaniu powierzchni otworéw
okiennych i drzwiowych, do powierzchni tynkéw $cian, nalezy doliczyé powierzchnie o$ciezy w stanie surowym.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
8.1. Ogdline zasady odbioru rob6t podano w ST ,Wymagania ogo6lne” Kod CPV 45000000-7, pkt 8

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu
Przy robotach tynkowych elementami ulegajgcymi zakryciu sg podtoza.
Odbior podtozy musi byé dokonany przed rozpoczeciem naktadania wyprawy (odbiér miedzyoperacyjny).

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.2. niniejszej specyfikacji. Wyniki badan dla
podtozy nalezy poréwnac¢ z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i w pkt. 5.3. niniejszej specyfikaciji.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢, ze podioza zostaty prawidtowo przygotowane,
tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz specyfikacjg techniczng (szczegbtowg) i zezwoli¢ na przystgpienie do
naktadania wyprawy.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie podtoza nie powinno by¢ odebrane. W takim
przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatéw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po wykonaniu
ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ ocene przygotowania podtoza.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy
lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbidr czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci rob6t. Odbioru czesciowego robét dokonuje sie
dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie
przed odbiorem koncowym.

Odbior czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokét odbioru czesciowego jest podstawag do dokonania czesciowego rozliczenia rob6t (jezeli umowa takg forme
przewiduje).

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbioér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich zakresu (ilosci),
jakosci i zgodnosci z dokumentacjag projektowa.

Odbiodr ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych dokumentéw,
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wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualne;.
Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robét obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:
— dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét,
— szczegOtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robét,

— dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét, protokoty kontroli
spisywane w trakcie wykonywania prac,

— dokumenty $wiadczagce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatéw i wyrobow
budowlanych,

— protokoty odbioréw robo6t ulegajacych zakryciu i odbioréw czesciowych,
— instrukcje producenta mieszanki tynkarskiej,
— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznaé sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania
zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, poréwnaé je z wymaganiami podanymi w dokumentacji
projektowej i niniejszej (szczegodtowej) specyfikacji technicznej robot tynkarskich, opracowanej dla odbieranego
przedmiotu zamowienia, oraz dokona¢ oceny wizualnej.

Tynki zwykte wewnetrzne i zewnetrzne powinny byé odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a
dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny tynki nie powinny by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy
wybrac¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usung¢ nieprawidtowosci wykonania tynkéw w stosunku
do wymagan okreslonych w dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji technicznej (szczegétowej) i
przedstawi¢ je ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci tynku zamawiajgcy moze
wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku
do ustalen umownych,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest usung¢ wadliwie
wykonany tynk, wykonaé go ponownie i powtdrnie zgtosic¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze byé dokonany po ich uzupetieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokoét podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy. Protokét
powinien zawieraé:

ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,

ocene wynikéw badan,

wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania tynku zwyklego z zaméwieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia korcowego pomiedzy zamawiajgcym a
wykonawca.

8.5. Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwaranciji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu tynku zwykiego po uzytkowaniu w tym okresie oraz
ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbioér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej tynku zwyktego, z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,0dbior ostateczny (koncowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do ewentualnego
dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w
wykonanych robotach tynkowych.
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9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH

9.1. Ogélne ustalenia dotyczgce podstawy rozliczenia rob6t podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod
CPV 45000000-7, pkt9

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie robét tynkowych moze byé dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robét i ich koricowym
odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robét.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajagcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robét tynkowych stanowi warto$é tych robot
obliczona na podstawie:

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robét zaakceptowanych przez
zamawiajgcego lub

— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania tynku zwyktego lub kwoty ryczattowe obejmujgce roboty tynkowe uwzgledniajg:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

— obsluge sprzetu,

— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych wykonanie robét na
wysokosci do 4 m,

— ocene i przygotowanie podioza wraz z ewentualnym jego zagruntowaniem badz zastosowaniem odpowiednich
srodkéw zwiekszajacych przyczepnosé, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i szczegotowej
specyfikacji technicznej,

— zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz innych elementéw przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w
trakcie wykonywania tynkow,

— osiatkowanie bruzd i miejsc narazonych na pekniecia,

— umocowanie profili tynkarskich,

— o0sadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,

— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie rob6t tynkowych,

— usuniecie zabezpieczen stolarki i innych elementdw oraz ewentualnych zanieczyszczen na elementach nie
tynkowanych,

— uporzgdkowanie miejsca wykonywania robot,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatdw w sposéb podany w szczegdtowej specyfikacji technicznej
(opisa¢ sposéb usuniecia pozostatosci i odpadow),

— likwidacje stanowiska roboczego.

W kwotach ryczattowych ujete sg réwniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbednych do wykonania
robot pokrywczych na wysokosci ponad 4 m od poziomu ich ustawienia.

Rozliczenie robét obejmujg réwniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan oraz koszty pomostéw i barier
zabezpieczajacych.
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10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

1. PN-EN 1991-1-4:2008 Eurokod 1 — Oddzialywania na konstrukcje — Czes$¢ 1-4:
Oddziatywania og6lne — Oddziatywania wiatru.

2. PN-B-02361:2010 Pochylenia potaci dachowych.

3. PN-B-10241:1971 Roboty pokrywcze — Krycie dachowka ceramiczng — Wymagania
i badania przy odbiorze.

4. PN-B-10243-1963 Roboty pokrywcze dachéwkg cementowg — Wymagania i
badania przy odbiorze.

5. PN-B-10245:1961 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowane;j i
cynkowej — Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

6. PN-B-12030:1996 Wyroby budowlane ceramiczne i silikatowe — Pakowanie,
przechowywanie i transport.

7. PN-B-12030:1996/Az1:2002 Wyroby budowlane ceramiczne i silikatowe — Pakowanie,
przechowywanie i transport.

8. PN-EN 998-1:2010 Wymagania dotyczgce zapraw do muréw — Czes$¢ 1. Zaprawa
tynkarska (oryg.).

9. PN-EN 998-2:2010 Wymagania dotyczgce zapraw do muréw — Czes$¢ 2: Zaprawa
murarska (oryg.).

10. PN-EN 490:2006 Dachoéwki i ksztaltki dachowe cementowe do pokry¢ dachowych i
oktadzin $ciennych — Charakterystyka wyrobu.

11. PN-EN 490:2006/A1:2007 Dachoéwki i ksztaltki dachowe cementowe do pokry¢ dachowych i
oktadzin $ciennych — Charakterystyka wyrobu.

12. PN-EN 1304:2007 Dachoéwki i ksztattki dachowe ceramiczne — Definicje i
specyfikacja wyrobow.

1. PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykie. Wymagania i badania przy odbiorze (Norma

9.

10. PN-EN 1015-19:2000/A1:2005

11

12.
13.
14.
15.
16.
17.

18.

19.
20.
21.
22.
23.

. PN-90/B-14501
. PN-EN 1015-2:2000

. PN-EN 1015-3:2000/A1:2005
. PN-EN 1015-4:2000

. PN-EN 1015-12:2002

PN-EN 1015-19:2000

. PN-EN 197-1:2002

PN-EN 197-1:2002/A1:2005
PN-EN 197-2:2002

PN-EN 459-1:2003

PN-EN 459-2:2003

PN-EN 459-3:2003

PN-EN 1008-1:2004

PN-EN 934-6:2002

PN-EN 934-6:2002/A1:2006
PN-B-30041:1997
PN-B-30042:1997
PN-B-30042:1997/Az1:2006
PN-92/B-01302

wycofana bez zastgpienia).
Zaprawy budowlane zwykite (Norma wycofana bez zastgpienia).

Metody badan zapraw do muréw — Pobieranie i przygotowanie probek zapraw do
badan.

. PN-EN 1015-2:2000/A1:2007 (u) jw.
. PN-EN 1015-3:2000

Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji $wiezej zaprawy (za
pomocgy stolika rozptywu).

jw.

Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji swiezej zaprawy (za
pomoca penetrometru).

Metody badan zapraw do muréw — Cze$¢ 12: Okreslenie przyczepnosci do
podtoza stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania.

Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie wspoétczynnika przenoszenia pary
wodnej w stwardniatych zaprawach na obrzutke i do tynkowania.

jw.

Cement — Czes$¢ 1: Sklad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéw
powszechnego uzytku.

jw.

Cement — Czes¢ 2: Ocena zgodnosci.

Wapno budowlane — Czes$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.

Wapno budowlane — Czes$¢ 2: Metody badan.

Wapno budowlane — Czes$¢ 3: Ocena zgodnosci.

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw
produkcji betonu.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Czes$¢ 6: Pobieranie probek, kontrola
zgodnosci i ocena zgodnosci.

jw.

Spoiwa gipsowe — Gips budowlany.

Spoiwa gipsowe — Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
jw.

Gips, anhydryt i wyroby gipsowe — Terminologia.
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24. PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
25. PN-EN 13139:2003/AC:2004  jw.

26. PN-EN 14411:2005 Ptytki i ptyty ceramiczne — Definicje, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie.

27 PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Pobieranie prébek i warunki odbioru.

28. PN-EN ISO 10545-2:1999 Plytki i plyty ceramiczne — Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jakosci
powierzchni.

29. PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie nasigkliwosci wodnej, porowatosci otwartej,
gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.

30, PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie i sity tamigce;.
31 PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci ha uderzenia metodg pomiaru
wspotczynnika odbicia.

32 PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na wgtebne $cieranie ptytek
nieszkliwionych.

33 PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na $cieranie powierzchni ptytek
szkliwionych.

34 PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowej.

35 PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na szok termiczny.

36 PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie rozszerzalnosci wodnej.
37 PN-EN ISO 10545-10:1999/ Ap1:2003  jw.

38 PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na pekniecia wtoskowate ptytek
szkliwionych.

39 PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie mrozoodpornosci.

40 PN-EN ISO 10545-13:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci chemicznej.
41 PN-EN ISO 10545-13:1999/Ap1:2003  jw.

42 PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na plamienie.

43 PN-EN ISO 10545-15:1999 Ptytki i plyty ceramiczne — Oznaczanie uwalniania otowiu i kadmu z plytek
szkliwionych.

44 PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie matych réznic barwy.

45 PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

46 PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek — Definicje i wymagania techniczne.

47 PN-EN 12004:2002/A1:2003  jw.

48 PN-EN 12002:2005 Kleje do ptytek — Oznaczanie odksztalcenia poprzecznego cementowych klejow i
zapraw do spoinowania.

49 PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek — Oznaczanie odpornosci chemicznej
zapraw na bazie zywic reaktywnych.

50 PN-EN 1015-2:2000 Metody badan zapraw do muréw — Pobieranie i przygotowanie probek zapraw do
badan.

51 PN-EN 1015-2:2000/A1:2007(u) jw.

52 PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji $wiezej zaprawy (za

pomocg stolika rozptywu).
53 PN-EN 1015-3:2000/A1:2005  jw.

54 PN-EN 1015-4:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji swiezej zaprawy (za
pomoca penetrometru).

55 PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw do muréw — Cze$¢ 12: Okreslenie przyczepnosci do
podtoza stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania.

56 PN-EN 1015-19:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie wspétczynnika przenoszenia pary

wodnej w stwardniatych zaprawach na obrzutke i do tynkowania.
57 PN-EN 1015-19:2000/A1:2005 jw.

Normy BSO

PN-EN 13162:2002 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby z wetny mineralnej (MW)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane
fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13164:2003 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego (XPS)

produkowane fabrycznie. Specyfikacja. PN-EN 13164:2003/A1:2005(U)

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie.
Specyfikacja (Zmiana Al).

PN-EN 13499:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone systemy ocieplania
(ETICS) ze styropianem. Specyfikacja.

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej
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PN-EN 13500:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone systemy ocieplania
(ETICS) z weilng mineralng. Specyfikacja.

PN-ISO 2848:1998 Budownictwo. Koordynacja modularna. Zasady i reguty.

PN-ISO 1791:1999 Budownictwo. Koordynacja modularna. Terminologia.

PN-ISO 3443-1:1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okreslenia.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-71/B-06280 Konstrukcje z wielkowymiarowych prefabrykatow zelbetowych. Wymagania w zakresie
wykonywania badania przy odbiorze.

PN-80/B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych.

PN-70/B-10026 Sciany monolityczne z lekkich betonéw z kruszywa mineralnego porowatego. Wymagania i
badania.

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-69/B-10023 Roboty murowe. Konstrukcje zespolone ceglano-zelbetowe wykonywane na budowie.
Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-68/B-10024 Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementéw z autoklawizowanych betonéw
komérkowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-02025:2001 Obliczanie sezonowego zapotrzebowania na ciepto do ogrzewania budynkéw mieszkalnych

i zamieszkania zbiorowego.

PN-EN ISO 6946:2004  Komponenty budowlane i elementy budynku. Opor cieplny i wspotczynnik przenikania
ciepta. Metoda obliczania.

10.2. Ustawy

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r. Nr 204, poz. 2087 z
poézn. zmianami).

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity D. U. 2013.1409).

10.3. Rozporzadzenia

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczeg6towego zakresu i formy dokumentacji
projektowej,  specyfikacji technicznych  wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz  programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegOtowego zakresu i formy projektu
budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy

informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002

r. Nr 108, poz. 953 z pézniejszymi zmianami).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodnosci

wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041 z

pézn. zmianami).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systeméw oceny zgodnos$ci, wymagan,

jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczgce w ocenie zgodnosci, oraz sposobu oznaczania wyrobow

budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. z 2004 r. Nr 195, poz. 2011).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1126).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny

odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z pézn. zmianami).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 14 maja 2004 r. w sprawie kontroli wyrobéw budowlanych
wprowadzonych do obrotu. (Dz. U. z 2004 r. Nr 130, poz. 1386).

Dyrektywa Rady Europejskiej 89/106/EWG z dnia 21 grudnia 1988 r. w sprawie zblizenia przepiséw ustawowych
Panstw Cztonkowskich odnoszacych sie do wyrobéw budowlanych.

10.4. Inne dokumenty i instrukcje

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych — Wymagania og6ine Kod CPV 45000000-7, wydanie
I OWEOB Promocja — 2005 rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, Cze$¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1 ,Tynki”,
wydanie ITB — 2003 rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych tom 1 czes¢ 4, wydanie Arkady — 1990 rok.
Atlas Budowlany, miesiecznik, wydanie specjalne 1998 rok.
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Wytyczne wykonawstwa, oceny i odbioru robét elewacyjnych z zastosowaniem zewnetrznych zespolonych systemow
ocieplania $cian — Stowarzyszenie na Rzecz Systemow Ocieplen, Warszawa 2004 r.

Instrukcja ITB nr 334/2002 Bezspoinowy system ocieplania $cian zewnetrznych budynkéw Warszawa 2002 r.

ZUAT 15/V.03/2003 Zestawy wyrobéw do wykonywania ocieplen z zastosowaniem styropianu jako materiatu
termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjnej. Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB Warszawa,
Instytut Techniki Budowlanej, 2003 r.

ZUAT 15/V.04/2003 Zestawy wyrobow do wykonywania ocieplen z zastosowaniem wetny mineralnej jako materiatu
termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjnej. — Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB,
Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2003 r.

ZUAT 15/Vv.01/1997 Tworzywowe tgczniki do mocowania termoizolacji. Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych
ITB Warszawa Instytut Techniki Budowlanej 1997 r.

ZUAT 15/V.07/2003 taczniki do mocowania izolacji termicznej uformowanej w plyty. Zalecenia Udzielania Aprobat
Technicznych ITB Warszawa Instytut Techniki Budowlanej 2003 r.

ZUAT 15/VIII.07/2003 Zaprawy klejagce i kleje dyspersyjne Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB,
Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2000 r.

ETAG 004 Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych. Ziozone systemy izolacji cieplnej z wyprawami
tynkarskimi. Dz. Urz. WEC212 z 06.09.2002 r.

ETAG 014 Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych — tgczniki tworzywowe do mocowania warstwy
izolacyjnej ocieplen $cian zewnetrznych. Dz. Urz. WEC212 z 06.09.2002 r.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych tom | Budownictwo ogélne czesé 4, Wydawnictwo Arkady
Wydanie 4, Warszawa 1990 r.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych Cze$¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1. Tynki, ITB
2003 .

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej
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